3 Mocowanie

Imadta maszynowe i Akcesoria

Imadto maszynowe do wiertarek

Wykonanie: Korpus odlewany. Wymienne szczeki mocujace sa harto-
wane, oszlifowane i czernione, jedna ze szczek jest gtadka, druga wypo-
sazona w pryzmatyczne rowki podituzne i poprzeczne. Obie szczeki z
powierzchnig nakfadczg do mocowania ptaskich elementéw. Laczna
dtugos¢ przy otwieraniu pozostaje niezmieniona, poniewaz poruszajace
sie wrzeciono jest chronione w uchwycie. Uniwersalne mozliwosci
mocowania dzieki szczelinom mocujacym i dtugim otworom.

Z uchwytem antyposlizgowym.

Zastosowanie: Do mocowania elementéw na wiertarkach. Dodatkowo
idealne do mocowania elementéw na maszynach pomiarowych.

nr szerokos¢ 3805 rozpietos¢ rozstaw otworéw ciezar

zam. szczek format) szczek do mocowania

mm mm mm kg
0085 80 41,80 70 105 3,6
0100 100 55,30 92 125 43
0120 120 75,00 110 150 6,3
0150 150 134,50 125 170 81

(328)

Precyzyjne imadto maszynowe do wiertarek

Wykonanie: Wersja diuga, korpus z zeliwa wysokogatunkowego.
Wymienne szczeki do mocowania frezowane i oszlifowane, jedna
szczeka gtadka, druga wyposazona w podiuzne i poprzeczne rowki
pryzmatyczne. Obie szczeki z powierzchnig naktadczg do mocowania
ptaskich elementéw. Z uniwersalng mozIliwoscig mocowania w
otworach podiuznych. Z uchwytem 6-kgtnym i otworem na przetyczke.

Zastosowanie: Do mocowania elementéw na wiertarkach.
Dodatkowo idealne do mocowania elementéw na maszynach
pomiarowych.

nr szerokosé 3807 rozpigtos¢ rozstaw otworéw cigzar

zam. szczek format) szczek do mocowania

mm mm mm kg
0080 80 101,00 70 110 4
0100 100 170,50 110 140 9
0125 125 257,50 130 165 15
0160 160 431,00 225 210 29

(328)

Precyzyjne imadto maszynowe do wiertarek

Woykonanie: Obstuga jedna reka przez mimosréd, korpus z zeliwa
specjalnego. Wymienne szczeki do mocowania frezowane i oszlifowane,
jedna szczeka gtadka, druga wyposazona w podtuzne i poprzeczne
rowki pryzmatyczne. Obie szczeki z powierzchnig naktadczg do moco-
wania ptaskich elementéw. Uniwersalne mozliwosci mocowania dzieki
szczelinom mocujgcym i dtugim otworom. Z uchwytem 6-kgtnym i
otworem na przetyczke.

Zastosowanie: Do tatwego i szybkiego mocowania elementow na
wiertarkach. Dodatkowo idealne do mocowania elementéw na
maszynach pomiarowych.

nr szerokos¢ 3809 rozpieto$¢ rozstaw otworéw ciezar
zam. szczgk  fermat)  szczek  do mocowania
mm mm mm kg
0100 100 274,50 80 140 13
0125 125 413,00 125 160 21
(328)

Precyzyjne imadto maszynowe do wiertarek

Wykonanie: Duzy zakres mocowania, korpus z odlewu specjalnego.
Wymienne szczeki mocujace sg hartowane, oszlifowane i czernione,
jedna ze szczek jest gtadka, druga wyposazona w pryzmatyczne rowki

podtuzne i poprzeczne. Obie szczeki z powierzchnig naktadczg do moco-

wania ptaskich elementéw. Uniwersalne mozliwosci mocowania dzieki
szczelinom mocujgcym i dtugim otworom. Z wetknietg przetyczka.

Zastosowanie: Do mocowania elementéw na wiertarkach. Dodatkowo
idealne do mocowania elementéw na maszynach pomiarowych.

Informacja dodatkowa: Naped katowy na zapytanie.

nr szerokos¢ 3810 rozpietos¢ rozstaw otworéw ciezar
zam. szczek R&HM szczek do mocowania
mm mm mm kg
1110 110 258,00 130 140 9,5
1135 135 338,00 160 170 135
1160 160 539,00 220 210 25,0
(331)

forn‘@
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format
professional quality
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Imadta maszynowe i akcesoria

Mechaniczne imadto maszynowe RS

Wykonanie: Korpus z zeliwa specjalnego. Wymienne szczeki mocujgce
sg hartowane, oszlifowane i czernione, jedna ze szczek jest gtadka,
druga wyposazona w pryzmatyczne rowki podtuzne i poprzeczne.
Szczeki przestawiane sg mechanicznie. Do tgczenia catego zakresu
mocowania stosowana jest korba. Wrzeciono jest ukryte, a tym samym
chronione jest przez brudem i wiérami.

Zawartos$c¢ zestawu: Imadto maszynowe RS z korba.

Zastosowanie: Do szybkiego mocowania elementéw na wiertarkach.
Najlepiej nadajg sie do produkcji seryjnej.

Informacja dodatkowa: Plyta obrotowa, patrz (nr zam. 3825),
szczeki zamienne patrz
(nr zam. 3840, 3841 i 3842).

nr wymiary 3823 szeroko$¢ szczek rozpietos¢ szczek
zam. R$HM mm mm
0092 1 386,00 92 85
0113 2 468,00 113 105
0135 g 597,00 135 125
0160 4 753,00 a$ 160 145
(331)

Standardowa ptyta obrotowa

Wykonanie: Powierzchnie styku z oszlifowang krawedzig naktadcza i
podziatkg stopniowa. Imadto mocowane jest na plycie obrotowej za
pomoca $rub mocujgcych i wpustéw przestawnych.

Zawartos$c¢ zestawu: Standardowa plyta obrotowa z wymaganymi
$rubami mocujacymi i wpustami przesuwnymi.

Zastosowanie: Do imadet maszynowych RS (nr zam. 3823).

nr do rozmiaru 3825 A B
zam. RSHM mm mm
0006 1+2 261,00 242 134,5
0011 3 309,00 280 162,0
0016 4 387,00 340 201,0
(331)

Precyzyjne imadto maszynowe NC, RKZM

Wykonanie: Niska, mocna konstrukcja, korpus z zeliwa specjalnego.
Wymienne szczeki mocujace sa hartowane, oszlifowane i czernione,
jedna ze szczek jest gtadka, druga wyposazona w pryzmatyczne rowki
podtuzne i poprzeczne. Szczeki przestawiane sa mechanicznie. Do
taczenia catego zakresu mocowania stosowana jest korba. Wrzeciono
jest ukryte, a tym samym chronione przez brudem i wiérami.

Z mocowaniem centrycznym, boczne prowadnice umozliwiaja

tatwe i doktadne ustawienie imadta.

Zastosowanie: Do frezowania i strugania form, nacinania i tworzenia
wszelkiego rodzaju wpustéw. Dzieki centrycznemu mocowaniu
mozliwe sg rézne szerokosci elementow bez wptywu na srodkowe
potozenie elementow.

Informacja dodatkowa: Plyta obrotowa patrz (nr zam. 3830),
szczeki zamienne, patrz
(nr zam. 3840, 3841 i 3842).

nr wymiary 3828 szerokos¢ rozpietosc wysokos¢

zam. RSHM szczek szczek szczek
mm mm mm

0113 2 676,00 113 110 316

0135 3 816,00 135 140 39,6

0160 4 1.065,00 «§ 160 180 49,6

0200 5 1.596,00 «§ 200 300 62,6

0250 6 1.940,00 4§ 250 400 62,6

(331)

Artykuty oznaczone znakiem ¢ nie sa w magazynie. Zakup tych artykutéw realizowany jest w krotkim terminie.

wysokos¢ szczek

mm

316
316
39,6
49,6

sita mocujaca

daN

1800
2500
3500
4500

dtugos¢ przy otwarciu

mm

362
423
510
575
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kg
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34
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14

18

mm
28

28

ciezar
kg
75

11,0

18,0

RGHM

sita
mocujgca
daN

1500
2200
2400
2500
2800

dtugosé
przy otwarciu
mm

358
408
495
655
767

wysokos¢

mm

93,5
106,0
1245
1425
1485

ciezar

kg
12,4
19,0
31,0
52,0
71,0
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3 Mocowanie

Imadta maszynowe i akcesoria

Standardowa ptyta obrotowa do imadet

Wykonanie: Powierzchnie styku szlifowane z naniesiong podziatkg R§ HmM
stopniowa. Imadto mocowane jest za pomocg $rub z wpustem T i W
nakretek na ptycie obrotowe;j.

Zawartosc¢ zestawu: Plyte obrotowa z wymaganymi Srubami z
wpustami T i z nakretkami.

Zastosowanie: Do imadta centrycznego (nr zam. 3828).

nr dorozmiaru 3830 A B (0 D CE] P T U Vv ciezar
zam. R&GHM mm mm mm mm mm mm kg
0006 2 287,00 245 113 25 11 190 M10 20° 25° 28 5,0
0011 3 339,00 295 133 27 13 225 M10 18° 48° 38 8,0
0016 4 435,00 345 154 30 17 275 M16 15° 40° 38 115
0021 5 538,00 450 173 30 17 350 M16 15° 45° 38 16,5
0026 6 544,00 450 192 30 17 350 M16 15° 45° 38 173

(331)

Imadto maszynowe mechaniczno-hydrauliczne

Wykonanie: Korpus stalowy, wszystkie elementy zuzywajgce sie sg Format
hartowane i oszlifowane. Z szybka regulacja zakresu mocowania przez professional quality

przestawienie trzpienia dystansowego. Duza i pewna sita mocowania,
duza powtarzalnos¢ dzieki statej sile mocowania w kazdym procesie.
Whytrzymate i niewymagajace konserwacji wrzeciona, samoczynne
zaciskanie w zespole hydraulicznym, dzieki wbudowanym sprezynom
talerzowym. Wstepna nastawa sity naprezania z uktadem blokady do
mechanicznego naprezania wstepnego pakietéw elementéw obrabia-
nych, samohamujgce przenoszenie sity. Szybka wymiana, ekonomiczny
zespo6t hydrauliczny.

Zastosowanie: Do stosowania w centrach
obrébkowych i maszynach narzedziowych
o duzej doktadnosci pracy.

Informacja dodatkowa: Ptyta obrotowa,
patrz (nr zam. 3834), szczeki zamienne
patrz (nr zam. 3840, 3841 i 3842).

nr wymiary 3832 szerokos¢ szczek rozpietos¢ szczek  wysokos¢ szczek  dtugosé przy sita mocujaca ciezar
zam. format) otwarciu
mm mm mm mm daN kg
0113 1 1.299,00 113 170 31,6 583 3000 24
0135 2 1.604,00 &f 135 220 39,6 681 4000 39
0160 3 2.122,00 @8 160 310 49,6 817 5000 60
(328)

Standardowa ptyta obrotowa do imadet 3832

Wykonanie: Powierzchnie styku szlifowane z naniesiong podziatkg
stopniowa. W zestawie $ruby do mocowania imadta na ptycie
obrotowej.

Zawartosc zestawu: Wszystkie wymagane Sruby.
Zastosowanie: Do imadet maszynowych (nr zam. 3832).

nr do rozmiaru 3834 A B © D P V ciezar
zam. format) mm mm mm mm mm kg
0006 1 258,00 242 1345 30 14 M12 28 75
0011 2 320,00 280 162,0 30 14 M12 28 11,0
0016 3 361,00 340 201,0 34 18 M16 28 18,0
(328)

3/ l 04 State stany magazynowe sa dostepne w ciagu 48 godz. Ceny podane w euro za 1 sztuke bez podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Imadta maszynowe i akcesoria

Precyzyjne imadto mechaniczne

Wykonanie: Korpus i szczeki stalowe, hartowane (60 HRC) i oszlifowane.
Zakres tolerancji w obrebie 0,02 mm. Mozliwo$¢ przestawiania szczek

do przytrzymywania w pozycji dolnej. Mocowanie na otworach siatki lub
szczekach.

Zastosowanie: Do stosowania w centrach obrébkowych i w maszynach
narzedziowych o duzej doktadnosci pracy.

forn@
professional quality

Informacja dodatkowa: Plyta obrotowa na zapytanie.

nr szerokos¢ szczek 3836 rozpietosc¢ szczek wysokos¢ szczek  dtugosé catkowita sita mocujaca ciezar
zam. mm format) mm mm mm kN kg
1125 125 568,50 150 40 401 30 13,0
1152 150 671,00 200 50 487 50 255
1153 150 789,50 300 50 587 50 29,0
1175 175 1.029,00 «d 400 60 701 60 42,0
(336)

3 Mocowanie

Kompaktowe imadto mechaniczno-hydrauliczne NC typu RBA

Wykonanie: Zacisk mechaniczno-hydrauliczny poprzez korbe obrotowa. R%‘ HmM
Korpus stalowy, szczeka stata monolityczna, kuta w matrycy, wszystkie )
elementy zuzywajgce sie zwtaszcza prowadnice szczek sg hartowane i
oszlifowane. Waska konstrukcja umozliwia ergonomiczne mocowanie
obok siebie. Precyzyjne okreslanie wysokosci — na zyczenie na poziome
+ 0,01 mm. Uktad blokowy do wstepnego mocowania elementéw.
Samoczynne zaciskanie w zespole hydraulicznym, dzigki wbudowanym
sprezynom talerzowym. Z mozliwos$cig mocowania od strony pods-
tawy, z boku lub od czota (mocowanie od czota z kgtownikiem pod-
pierajacym). Sprezyna gazowa zabezpiecza odblokowang szczeke przed
opadaniem. Szybka regulacja zakresu mocowania za pomocg trzpienia
dystansowego. Wersja wykonania krétkiej szczeki ruchomej (stalowej)
zapewnia krotka konstrukcje nawet przy maksymalnej rozwartosci. Na
statej i ruychomej szczece mozna zamocowac dodatkowo szczeki stop-
niowe (patrz akcesoria) lub specjalne szczeki profilowane. Wytrzymate
prowadnice ptaskie szczeki ruchomej. Wrzeciono napedowe chronione
jest przed zabrudzeniem i wiérami.

Zastosowanie: Do uniwersalnego stosowania we frezarkach i centrach Informacja dodatkowa: Szczeki stopniowe, patrz. (nr zam. 3840, 3841

obrébkowych. i 3842), szczeki profilowane i napedy kontowe na zapytanie

nr wymiary 3838 szerokos¢ szczek rozpietos$¢ szczek  dtugosé catkowita sita mocujaca ciezar
zam. RSHM mm mm mm daN kg
0092 1 1.905,00 92 100 490 2500 155
0113 2 2.076,00 113 170 583 3000 24
0135 B 2.339,00 4§ 135 220 681 4000 39
0160 4 3.164,00 4§ 160 310 817 5000 60

(332)

Szczeki dociskowe do imadet maszynowych
RS/UZ/RBA

3840 wykonanie: Do imadet maszynowych RS (nr zam. 3823), E
UZ (nr zam. 3828) i RBA (nr zam. 3838).
Szczeka normalna (typu SGN) oszlifowana gtadko.
Jedna strona gtadka, druga strona rowkowana.

3841 Wykonanie: Do imadet maszynowych RS (nr zam. 3823),

UZ (nr zam. 3828) i RBA (nr zam. 3838).
Szczeka pryzmatyczna typu SPR. 3841
Pryzmaty oszlifowane poziomo i pionowo, hartowane.
Do tagczenia ze szczeka normalng SGN (nr zam. 3840)
do doktadnego pozycjonowania elementow.
3842 Wykonanie: Do imadet maszynowych RS (nr zam. 3823),
UZ (nr zam. 3828) i RBA (nr zam. 3838). %
Szczeka pryzmatyczna i normalna (typ SBO) z naktadka

do elementéw. Niehartowana i czerniona.

nr dorozmiaru 3840 3841 3842 szerokost 3842
zam. R&HM R&HM R&HM szczek
para mm
0092 22,00 55,20 - 92
0113 22,20 65,90 52,20 113
0135 34,70 77,20 65,90 135
0160 48,90 107,00 85,30 160

NN\

1
2
8
4
0200 5 80,50 158,00 - 200
0250 6 146,00 195,00 - 250
(332) (332) (332)

Artykuty oznaczone znakiem ¢ nie sa w magazynie. Zakup tych artykutéw realizowany jest w krotkim terminie. 3/ 105



3 Mocowanie

Imadta maszynowe i akcesoria

Imadto kompaktowe NC FKS

Woykonanie: System mocowania mechaniczno-mechaniczny z
przetozeniem sity, aktywacja reczna. Stabilne stalowe urzadzenie
podstawowe, wszystkie prowadnice hartowane z kazdej strony i oszlifo-
wane, suwaki mocujgce z wpustami poprzecznymi hartowane z kazdej
strony, powierzchnie funkcyjne oszlifowane. Wrzeciono napedowe
wyposazone w regulator wstepnej sity mocowania. Powierzchnie moco-
wania z tapami i stabilng ostong przeciwwiorowa, chroniaca przed
whnikaniem wiéréw do wnetrza korpusu. Gniazda smarowe umieszczone
z dwdch stron umozliwiajg smarowanie wszystkich zuzywajacych sie

3845

nr szerokos¢ wysoko$¢  rozpietos¢  ciezar
zam. szczek format) szczek szczek
mm mm mm kg
1125 125 1.749,00 @5 40 216 41
(001)

Kompaktowe imadto maszynowe NC RKG-L

Wykonanie: System mocowania mechaniczno-mechaniczn. Stabilny
korpus podstawowy z zeliwa hartowany i oszlifowany z kazdej strony,
suwaki mocujace z wpustami poprzecznymi oszlifowane z kazdej strony,
powierzchnie funkcyjne hartowane. Ze statg i ruchoma szczeka stopnio-
wana, odwracane, hartowane i oszlifowane. Powierzchnie mocowania
do tap mocujacych i stabilne zabezpieczenie przeciwwiérowe
zapobiegaja wnikaniu wiérow do wnetrza korpusu.

Zawartos$c zestawu: Kompaktowe imadto NC ze szczgkami
stopniowanymi.

Zastosowanie: Idealne do stosowania w frezarkach i centrach
obrébkowych.

nr szerokos¢ szczek 3858 wysoko$¢ szczek
zam. mm R$HM mm
0000 125 1.763,00 «§ 40
0002 160 2.902,00 44 50
(333)

prowadnic i gwintéw wrzeciona. ffo'.l@
Zawarto$¢ zestawu: Kompaktowe imadto professional quality
NC FKS ze statg i ruychoma

szczeka stopniowana.

Zastosowanie:
Idealne do stoso-
wania w centrach
obrébkowych.
Mozliwo$¢é moco-
wania od pods-
tawy.

Informacja dodatkowa:
tapa mocujaca i wktadka wpustowa
patrz (nr zam. 3851).

Informacja
dodatkowa: tapa
mocujgca i wkiadka
wpustowa patrz

(nr zam. 3851).

Precyzyjne imadto maszynowe kompaktowe NC RKE-L

Wykonanie: System mocowania do wielkosci 92 mechaniczno-
hydrauliczny (od wielkos$ci 125 mechaniczno-mechaniczny) z
przetozeniem sity, aktywacja reczna. Stabilne stalowe urzadzenie
podstawowe, wszystkie prowadnice hartowane z kazdej strony i oszlifo-
wane, suwaki mocujgce z wpustami poprzecznymi hartowane z kazdej
strony, powierzchnie funkcyjne oszlifowane. Wrzeciono napedowe
wyposazone w regulator wstepnej sity mocowania. Powierzchnie moco-
wania do fap mocujgcych i stabilne zabezpieczenie przeciwwiorowe
zapobiegajg wnikaniu wiérow do wnetrza korpusu. Otwory gwintowane
do mocowania wszystkich ptaskich szczek mocujgcych do szerokosci
szczeki 125/160 mm i gwint do mocowania przektadni katowej. Gniaz-

3845

nr szerokos¢ wysoko$¢  rozpietosS¢  ciezar

zam. szczek RSHM szczek szczek

mm mm mm kg
1092 92 1.762,00 32 138 15
2125 125 2.095,00 «¥ 40 216 41
4160 160 3.188,00 «3 50 320 79
6200 200 3.367,00 ¢ 60 Bill5) 85

(333)

rozpietosc szczek sita mocujaca ciezar
mm kN kg
0-216 40 41
0-320 60 79
da smarowe z dwéch stron do smarowania wszystkich o5
komponentéw ulegajacych zuzyciu. R\O‘“m

Zawartosc zestawu: Kompaktowe imadito RKE-L ze statg
i ruchoma szczeka stopniowana.

Zastosowanie: Idealne do stosowania w centrach
obrébkowych. Mozliwo$¢ mocowania od podstawy.

Informacja dodatkowa:
tapa mocujgca i
wktadka wpustowa
patrz

(nr zam. 3851).

N Precyzyjne imadto maszynowe kompaktowe NC RKE

Wykonanie: System mocowania mechaniczno-mechaniczny z
przetozeniem sity, aktywacja reczna, mozliwo$¢ mocowania poziomo,
pionowo lub bocznie. Stabilny korpus podstawowy z zeliwa, wszystkie
prowadnice z kazdej strony hartowane i oszlifowane, suwaki mocujace z
wpustami poprzecznymi hartowane z kazdej strony, powierzchnie funk-
cyjne oszlifowane. Wrzeciono napedowe wyposazone w regulator
wstepnej sity mocowania. Powierzchnie mocowania do tap mocujacych i
stabilne zabezpieczenie przeciwwidrowe zapobiegajg wnikaniu widrow
do wnetrza korpusu. Otwory gwintowane do mocowania wszystkich
ptaskich szczek mocujacych do szerokosci szczeki 125/160 mm oraz
gwint do mocowania przektadni katowej. Gniazda smarowe z dwdch

3844

nr szerokos¢ wysoko$¢  rozpietos¢  ciezar
zam. szczek REHEM szczek szczek
mm mm mm kg
0125 125 2.477,00 «¥ 40 216 41
0160 160 4.049,00 @9 50 320 79

(333)

3/106

stron do smarowania wszystkich komponentéw o5
ulegajgcych zuzyciu. R\O‘"m
Zawarto$c¢ zestawu: Kompaktowe imadto RKE ze statg i

ruchoma szczeka stopniowana.

Zastosowanie: ldealne do stosowania w centrach obréb-
kowych. Kolumna mocujgca
DUO umozliwia czotowe
mocowanie dwabch
imadet kompak-
towych NC,
przylgnia do
przylgni.
Informacja
dodatkowa: Lapa
mocujgca i wkitadka
wpustowa patrz (nr zam. 3851).

State stany magazynowe sa dostepne w ciagu 48 godz. Ceny podane w euro za 1 sztuke bez podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Imadta maszynowe i akcesoria

Akcesoria do imadet RKE/RKE-L/RKE-LV

RGOHM

3846 0005

3846 0010
3846 0125
nr wyposazenie dodatkowe 3846
zam. RGHM
0005 wydtuzenie rozwartosci mocowania (zakres mocowania do maks. 630 mm)* 1.423,00 ¢ (333)
0010 naped katowy 90° 445,00 ¢ (333)
0125 szczeki stopniowane o szerokosci 125 mm (zestaw) 614,00 ¢ (335)
0130 ptyta podstawy** 995,00 ¢ (335)

* Pasuja tylko do RKE.
** Pasujg tylko do RKE-LV.

tapy mocujace do imadta kompaktowego NC

Wykonanie: Do imadet kompaktowych NC.
Zastosowanie: Do mocowania od strony czotowej i od podstawy.

nr do rowkow teowych 3851
zam. RSHM
0120 12 33,30
0140 14 33,30
0160 16 33,90
0180 18 33,30
0200 20 42,80
0220 22 48,60

(335)

Bloczki ustalajgce do imadta kompaktowego NC

Wykonanie: Zestaw 2-czesciowy, hartowany zanurzeniowo i oszlifowany.
Do imadet kompaktowych NC.

Zawarto$é zestawu: Sruba mocujaca.

nr wymiary 3851
zam. RGHM
2012 20x12 37,00
2014 20x 14 35,60
2016 20x 16 35,60
2018 20x 18 35,60
2020 20x 20 37,40
2022 20x 22 89,40

(335)
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3 Mocowanie

Imadta maszynowe i akcesoria

Precyzyjne imadto maszynowe kompaktowe NC RKE-LV

Wykonanie: System mocowania mechaniczno-mechaniczny z o
przetozeniem sity, aktywacja reczna, krotka, kompaktowa konstrukcja. R\O‘“m
Stabilny stalowy korpus podstawowy, wszystkie prowadnice hartowane i
oszlifowane. Stabilne zabezpieczenie przeciwwiérowe, naciag i duzy
zakres mocowania. Punkt O elementu po stronie operatora. RKE-LV
umozliwia doktadne, punktowe pozycjonowanie i minimalizuje czas
obrébki. Bez przesuwania ruchomych szczek naktadanych.

Zawartosc¢ zestawu: Kompaktowe imadio NC RKE-LV ze stalg i
ruchoma szczeka stopniowana.

Zastosowanie: Idealne do stosowania w centrach obrébkowych.
Bezkolizyjna obrébka 5-stronna w jednym mocowaniu.

Informacja dodatkowa: tapa mocujgca i wktadka wpustowa patrz
(nr zam. 3851).

nr szerokos¢ 3856 wysoko$¢  rozpietosS¢  ciezar

zam. szczek REHM szczek szczek
mm mm mm kg
0125 125 2.063,00 40 192 29
(333)
Rozwigzania mocowania jak proces stemplowania sg dzisiaj bardzo Ten sam efekt zapewniajg innowacyjne szczeki szponowe ROHM SBK.

popularne. Podczas tego procesu stacja stemplowania wyttacza znak Technologia ta umozliwia wykonywanie procesu w szybszy i tafiszy

na elemencie. Przy mocowaniu w imadle szczeki specjalne mocujace sposob, poniewaz ,,wyttaczanie” i mocowanie wykonywane jest w

chwytajg doktadnie w wyttoczonych rowkach. jednym kroku roboczym. Dzieki temu nie ma potrzeby stosowania
odrebnej stacji stemplowania.

Zestawy szczek pazurowych do imadet
kompaktowych NC

Wykonanie: Z hartowanymi ostrzami pazurow. Dzigki temu zwiekszone
zostaja sity przytrzymywania o wspétczynnik 3—5 w stosunku do szczek
standardowych i mozliwa jest obrébka 5-stronna przy jednym moco-
waniu. Przyczynia sie to do minimalizacji strat materiatu, zapewnia
skrécenie czasow przebiegu oraz redukuje koszty produkcji i koszty
jednostkowe.

Zastosowanie: Mozliwos$¢ stosowania do recznego lub hydraulicznego
mocowania réwnolegtych elementéw surowych i elementéw tngcych na
imadtach. Zastosowanie uniwersalne dzieki nakreceniu na imadto
kompaktowe ROHM NC.

3847 Szczeka pazurowa SKB z drobnym stopniowaniem

3859 Szczeka pazurowa SKB bez drobnego stopniowania

nr dla szczek o 3847 3859 B © a b [cl
zam. szerokosci RGHM RE&HM
mm mm mm mm mm mm
0092 92 290,00 ¢ 290,00 ¢ 14 32 63 13,6 7 (M6)
0125 125 421,00 ¢ 421,000 16 40 80 15,6 9 (M8)
0160 160 541,00 ¢ 541,00 ¢ 18 50 100 19,6 9 (M8)
(335) (335)
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Imadta maszynowe i akcesoria

Kompaktowe imadto centryczne NC RKZ-M

Wykonanie: Z centrycznym mechaniczno-mechanicznym systemem kazdym procesie mocowania oraz duza doktadnos$¢ Hﬁlllll
zamocowania. Stabilny, stalowy korpus podstawowy jest z kazdej strony ~ powtdrzen. Wrzeciono napgedowe wyposazone jest w
hartowany i oszlifowany, suwaki mocujace z wpustami poprzecznymi regulator wstepnej sity mocowania. Umieszczone z
oszlifowane z kazdej strony, powierzchnie funkcyjne hartowane. dwdch stron gniazda smarowe umozliwiajg smarowanie
Z dwoma ruchomymi szczekami przekrecanymi, hartowanymi i wszystkich zuzywajacych sie prowadnic i gwintu
oszlifowanymi. Dzigki krotkiej, kompaktowej budowie uzyskuje sie duzy wrzeciona.
zakres mocowania w stosunku do dtugosci catkowitej. Dodatkowo iz . ;
istnieje mozliwos$¢ obrébki 5-stronnej — skonsolidowana praca przy jed- fg\é\;il;tc:(sacnﬁesséav;‘/%ﬁ%mr%?ktowe imadio NC
nym mocowaniu i mocowaniu 3-stronnym — maksymalna elastyczno$¢ € p ymi.
w produkcji pojedynczej i seryjnej. W ten sposéb punkt O narzedzia Zastosowanie: Idealne do stosowania w centrach
znajduje sie zawsze po stronie operatora. W przypadku zastosowania obrébkowych, frezarkach i szlifierkach.
klucza dynamometrycznego zapewnione jest stata sita mocowania w Informacja dodatkowa:
tapa mocujaca i wkiadka
nr szerokos¢ 3858 wysokos$¢ rozpietosé sita ciezar wppustowa :)%r
zam.  szczek R&HM szczek szczek  mocujaca (nr zam. 3848 i 3851).
mm mm mm kN kg

0005 50 1.380,000 20 0-39 10 25

0015 70 1834000 25 0-58 15 7,0

0020 92 2267000 32 0-76 20 18,0

0025 125 2766,000 40 0-97 25 325

(333)

Pokretto korbowe A=

Wykonanie: Z wewnetrznym o$miokatem. Do imadet kompaktowych
RKZ-M.

nr dorozmiaru 3848 wewnetrzny osSmiokat x dtugos¢
zam. RSHM mm
1110 50 14,90 12x 80
1115 70 19,40 14 x 125
1120 92 41,40 19x 160
1125 125 36,80 19 x 200
(335)
Adapter

Wykonanie: Do kluczy dynamometrycznych. Do imadet centrycznych
RKZ-M.

nr do rozmiaru 3848 rozmiar
zam. REHM 6-katny x 40 katny
2050 50 47,60 8x12
2070 70 50,50 10x14
2100 92/125 65,40 14x 19
(335)

Szczeki stopniowe
Wykonanie: Do imadet centrycznych RKZ-M.

nr dla szczek o szerokosci 3851 wysokos¢ szczek
zam. mm RSHM mm
0050 50 468,00 ¢ 20
0070 70 516,00 ¢ 25
(335)

Zestaw podkiadek precyzyjnych Cliparc

Wykonanie: Podkfadki precyzyjne z systemem Cliparc pozostajg
podczas obroébki i otwierania imadta maszynowego w pozycji ustalonej
przez operatora. Powoduje to unikanie czasochtonnego ponownego
pozycjonowania i ucigzliwego ustawiania podktadek.

Rownolegtosé < 0,005 mm.

Zawartos$c¢ zestawu: W skrzynce drewnianej z 10 réznymi parami
listew i 4 patgkami mocujgcymi.

Zastosowanie: Patgk mocujacy Cliparc nalezy umiesci¢ w podktadkach
precyzyjnych i zahaczy¢ na imadle.
Nie sg wymagane zadne narzedzia montazowe.

nr szerokos¢ 3851 wysokos¢ szerokos¢
zam. szczeKilistew REum listwy prowadnicy
mm mm mm
1125 125 540,00 10/15/20/25/28/30/33/35/36/37 126
1160 160 1.080,00 10/15/20/25/30/35/40/43/45/47 162
(001)
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